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IZH 18 TEK KIRMA YiVSiZ AV TUFEGI
KULLANICI KILAVUZU

1 GENEL 4 PARCALAR
DIKKAT - BU TUFEGI KULLANMADAN ONCE, MUTLAKA KULL- 4.1 1ZH 18 tiifegini olusturan temel parcalar Tablo 3'te
ANICI KILAVUZUNU OKUYUNUZ. listelenmistir.
UNUTMAYIN Ki, HER ATESLI SILAH DIKKATSIZCE
KULLANILIR VE ELLENIRSE, INSAN YASAMI VE SAGLIGI ICIN  Tablo 3
TEHLIKELI OLABILIR. Sekil 2de
) belirtilen parca
1.1. Sllahi kullanmadan 6nce Kullanici Kilavuzu’'nu no'lari Parca adi Sayisi
iyice caligin. Kilavuz silah hakkinda temel bilgileri, 6zellikleri, 1 2 3
uyarilari ve kullanim 6zelliklerini icermektedir.
. . . TR 1 namlu 1
1.2.Busilahin tasarimi strekli olarak gelistirildiginden,

s .. . 2 kayis halkasi mapasi 1
buwkll.ayuzc.j'akl bilgiler, 6zel bir uyarlya gerek olmaksizin 3 kayis halkas! 1
degistirilebilir. 4 pim 1

. . 5 arpacik 1
2 TEMEL OLCULER 6 tirnak pimi 1
7 tirnak 1
2.1. Kullanma amaci ve silahin gesitleri 2 e: ::“”ja%“ 1

2.1.1. 1ZH 18 tek kirma yivsiz tlfegdi avcilik, kisisel ve el kundagi somunu
.. N > 10 mafsal vidasi 1
konut guvenI|g|'|g|n kuIIavamak lizere t"asarlanm|§t|.r. S 1 el kundagi mafsall 1
2.1.2. Fisek yatagi boyutuna gore, IZH 18 yivsiz tifegi 12 mafsal vidas 1
iki ayrt model olarak uretilir: 13 mafsal vidasi 1
- 70mm fisek yatakli model 14 yay 1
- 76mm fisek yatakli model (magnum) 15 el kundagi kilit mandali yuvasi 1
2.1.3. 70mm fisek yatakl tiifeklerde 70mm‘ye kadar 16 el kundagr kilit mandali 1
uzunlugu olan fisekler, 76mm fisek yatagi olan tiifeklerde 17 pm !
76mm’ye kadar uzunlugu uolan fisekler kullanilabilir. 18 el kundagi zivanasi !
19 kubuz 1
. . 20 mafsal pimi 1
3 TEMEL OZELLIKLER 21 atesleme ignesi pimi 1
3.1. Temel degiskenler ve degerleri Tablo 1de 22 atesleme ignesi yay! 1
gosterilmistir. 23 atesleme ignesi 1
24 kilit mandal pimi 1
Table 1 -Temel Ozellikler 25 kilit mandali !
— - 26 kilit mandali yay! 1
Degisken Deger 27 kilit mandali yayi pimi 1
Kalibre 12; 16; 20; 410 28 kurulu gostergesi 1
Namlu boyu, mm 610; 660; 710; 750 29 horoz 1
- - 30 horoz pimi 1
Fisek yatagi, mm 70; 76 31 horoz tutucu 1
Sabit soklar (ortalama), mm 0,0 (C); 0,5 (M); 1,0 (F) 32 tetik 1
Maksimum ortalama gaz basinci, | 90 (918) 33 tet!k pimi !
MPa (kgf/cm2), en fazla 34 tetik yays !
: 35 tetik yay! vidasi 1
Kundak ve el kundagi malzemesi | Ceviz, kayin, hus 36 emniyet 1
Ortalama agrlik, kg 3,1 37 strgt 1
38 kubuz kapagdi 1
. < . 39 kilit mandali kdstegi yayi 1
Tablo 2 - 50k degerleri 40 kilit mandal kostegi 1
Sok sembolleri C IC M IM F XF 1 kilit mandali kostegi pimi 1
Kursun sacma icin 42 tetik korkulugu 1
sok degeri, mm 00 |1 025| 05 [ 075 1,0 - 43 tetik korkulugu vidasi 1
lik . 44 undak 1
Cek' e 02 | 01| 02| 03] 04|05 45 vida !
SO eger;, mm 46 pul 1
47 dipcik kapagdi 1
3.2. Sagma dagihmi sok degerine ve kullanilan sagmanin capi 48 ahsap vidasi 1
ile agirhgina gore degisiklik gosterir. 49 ahsap vidasi 1
50 kundak kayis halkasi mapasi 1
51 kurulu gostergesi yayi 1
52 igne yayI 1




42. Kubuz ile irtibath parcalar tablo 4'te
listelenmistir:
Tablo 4
Sekil 3'de
belirtilen parca
no'lari Parca adi Sayisi
1 2 3
1 namlu 1
2 tirnak yay! 1
3 tirnak 1
4 tirnak pimi 1
5 pim kostegi 1
6 itme pimi 1
7 itme pimi yayi 1
8 tirnak tutucu 1
9 tirnak tutucu pimi 1
10 destek pimi 1
11 kubuz kapagi 1
12 kubuz 1

5 SAKLAMA / DEPOLAMA

5.1. Saklama

MP-153 tiifegi, Ureticinin orijinal ambalaji icerisinde
dayanma suresi, koruyu yag uygulandiktan sonra 12 aydir.

Bu siire sonunda silahin tekrar koruyucu ile
yaglanmasi gereklidir.

6 KULLANIM ILE ILGILI HUSUSLAR

6.1. Givenlik Onlemleri

6.1.1. Her ne kadar emniyet tertibatlar bulunsa da,
dikkatsiz ve bilingsiz kullanimlar sonucunda, atesli silahlar
tehlikeli olabilir. Bu nedenle glvenli kullanimla ilgili tiim bilg-
ilere sahip olmaniz ve bu konudaki cahilligin trajik sonuclara
neden olabilecegini unutmamaniz gerekir.

6.1.2. Silahinizi daima doluymus ve her an ates
alabilirmis gibi diistinlin. Bos oldugundan emin oldugunuzda
bile, insanlara yada ates etmeyi diisiinmediginiz objelere
dogrultmayin. Temizlerek, doldururken, bosaltirken daima
glivenli bir ydne dogrultulmus oldugundan emin olun ve
parmadinizi tetikte tutmayin.

6.1.3. Hedefe nisan alip ates etmeye hazir olun-
caya kadar emniyeti agmayin. Nisan alirken parmaginizi
tetikte tutmayin. Parmaginizi tetikte degil ve fakat tetik
korkulugunda tutmayi 6grenin.

6.1.4. Bir silahi asla namlusundan tutarak kendinize dogru
¢ekmeyin. Elinizi asla namlu agzina koymayin. Asla bir tiifege
dayanmayin.

6.1.5. Asla bir tlfegi disebilecegi ve kendi kendine
ates alabilecegi yerlere koymayin.

6.1.6. Hedefinizden ve arkasinda ne oldugundan
emin olun. Kursununuzun ya da sagmalarinizin he-
defi iskalamasi yada icinden ge¢gmesi durumunda neye
carpacagini kendi kendinize sorun. Sert ylizeylere ve su
sathina asla ates etmeyin. Sekebilecegini ve sekme yonlnin
onceden kestirilemeyecegini unutmayin.

6.1.7. Bir silahi elinize alirken daima mekanizmayi
acip bakin ve bos oldugundan emin olun. Kimsenin “silah
bos” demesine glivenmeyin, inanmayin.

6.1.8. Silahinizi ve fiseklerinizi ayr ayr yerlerde,
cocuklarin ve egitimsiz yetiskinlerin ulasamayacad sekilde
muhafa edin. Dolap / muhafaza disinda iken, silahinizi
aslag6ziiniiziin 6niindne ayirmayin.

6.1.9. Tufeginiz Gzerinde yapacaginiz her islemden
once (mobil soklari degistirmek, tetik diistirmek, temizlik,
namluyu sékmek vb) silahin bos oldugundan mutlaka emin
olun. Silahi daima bos olarak nakledin ve saklayin.

6.1.10. Bir bina, ara¢ yada cadir gibi kapal ortamlara
girmeden 6nce silahinizi mutlaka bosaltin. Atis poligonlari
haricinde, silahinizi asla kapali ortamlarda doldurmayin ve
bosaltmayin.

6.1.11. Alkol ve uyusturucular ile silahi asla bir arada
kullanmayin.

6.1.12. Silahinizin parcalari izerinde degisiklik
yapmayin. Tetik agirligini, istinat payini ya da tetik boyunu
degistirmeye, emniyet tertibatini devre disi birakmaya
kalkismayin.

6.1.13. Atis yaparken kulaklarinizi ve gézlerinizi
uygun ekipmanlar ile koruyun.

6.1.14. Silahinizin fisek yataginin boyutlarina ygun
fisek kullanin. Fabrika dolusu fiseklerin parut paylarini,
kursunlarini ya da sagma miktarini degistirmeyin.

6.1.15. Sekil 3'deki isareti tasimayan namlularda ve
Uzerinde “Steel” yazmayan mobil sok tlpleri ile ¢elik sagma
kullanmayin.

Celik sagma icin Uretilmis sok tlpleri ile kursun
sa¢ma da kullanabilirsiniz. Ancak unutmayiniz ki, celik sagma
icin belirtilen sok degerleri kursun sagma atildiginda daha
genis sok etkisi yapacaktir.

6.1.16. Namlu lizerinde isaretlenmis fisek yatagi
Ol¢listinden uzun fisekleri asla kullanmayin.

6.1.17. Dort yildan eski fisekleri ve barutlari
kullanmayin.

6.1.18. Fisek doldururken kaliteli malzemeler
kullanin. Belirtilen barut agirliklarini agmayin. Dumansiz av
barutu sadece agirlik ile lctilmelidir. Dumansiz barutu hacim
Olcekleri (barut 6lgegi gibi) ile 6lgmeyin.

6.1.19. Karabarut ve dumansiz barutu karistirmayin.
Dumansiz barut doldururken barut payini sikistirmayin.
Sadece yivsiz tufekler icin Gretilmis olan barutlan kullanin.

6.1.20. Kullanacaginiz sokun i¢ capindan daha genis
tek kursun atmayin. Misket tek kursunlar sok i¢c capindan 0.2
- 0.3 mm daha da dar olmalidir.

Dis kanatlari (yivleri) olan tek kursunlar namlu ig
¢apindan 0.1 - 0.2 mm daha dar olmalidir. Bu kursunlarin
govde capl, sok i¢ capindan 0.8 - 1.0 mm daha dar olmalidir.
Bronz, celik gibi sert malzemeden yapilmis ve namlu kalibres-
indeki tek kursunlari kullanmayin.

6.1.21. Doldurmadan énce namlunun kir, kar vb
engellerden hali oldugundan emin olun.

6.1.22. Attiginiz fisekten gelen ses, daha onceki
seslerden farkli ise, derhal atisi kesin. Tufeginizi bosaltarak,
namlu icini kontrol edin.

Eger her hangi bir fisek parcasi namlu icinde kalmis
ise, tekrar atisa baslamadan 6nce bunlari temizleyin.

Namlu icerisinde kalmis olan bir fisek parcasini (tapa
vb) kuru siki bile olsa baska bir fisek atesleyerek ¢ikartmaya
kalkismayin.

6.1.23. Buraya kadar anlatilanlara uymamaniz duru-
munda tifegdinizin, sizin ve atis yaparken ¢evrenizde bu-
lunabilecek digerlerinin zara gorebilecegini unutmayin. Eger
silahinizin namlusunda balonlasma ya da baskaca bir fiziksel
degisiklik olustu ise, mekanizmada sorun varsa, atilan fisek
yarilmis ya da baskaca sekilde hasar gérmis olarak gikiyor ise,
uzman bir tamirciye gosterin. Bu sorunlari olan bir tifekle, uz-
man incelemesinden gecip tamir edilmeden tek bir fisek dahi
atmayin.



6.1.24. El dolusu fiseklerde, tek kursunun fisek iceri-
sine tam olarak oturdugundan ve sallanmadigindan emin
olun.

6.1.25. Tetigi cekmenize ragmen fisek ates almadi ise
, silahin namlusunu hedefte tutarak 30-40 sn. kadar bekleyin.
Bazen yavas ates alan kapsillerde gecikmeli atesleme mey-
dana gelebilir ve fisegin ateslenmesi zaman alabilir. Bekle-
menize ragmen atesleme olmadi ise, namluyu glivenli bir
yone tutarak fisegi ¢ikartin.

6.1.26. Sacmalarin, fisekteki siskinlikler nedeniyle,
namlu icerisine dokilmesine engel olmak icin daima kaliteli,
usuliince doldurulmus fisekler kullanin.

6.1.27. DIKKAT- Kursun iceren fisekler kansere, ireme
bozukluklarina, dogum anormalliklerine ve diger dnemli
saglk sorunlarina neden olabilir. Sadece silahi kullanan degil,
cevresinde olanlar ve silahi temizleyenler de bu risklere
maruz kalabilir. Atis yapilan kapali mekanlarda (poligon) iyi
bir havalandirma bulunmasi sarttir. Tifegi temizlerken kursun
ve kursun bilesiklerine maruz kalinmamasi igin, dnleyici sihhi
tedbirlerin alimasi gereklidir. Temastan sonra mutlaka eller-
inizi yikayiniz.

6.2. Kullanirken dikkat edilecek hususlar.

UYARI - YENI BIR YiVSizZ AV TUFEGINi KULLANMADAN ONCE
PAS ONLEYiCi YAGLARDAN TEMIZLEYIN. 6.3.5. MADDESINDE
BELIRTILDIGI SEKILDE TUFEK YAGI iLE YAGLAYIN.

6.2.1. Tufek emniyet digmesi ile emniyete alinir
ya da atisa hazir hale getirilir. Emniyet konumu digme saga
bastirilarak saglanir. Digmenin solda olmasi, silahin atisa
hazir oldugu anlamina gelir.

6.2.2.1ZH 18 tlifegi namlu kubuz ve kundaktan
ayrilmis olarak gelir.

Tufegi mont etmek icin Tablo 5'e bakin.

6.2.3. Silahi kullanmaya baslamadan ya da kullan-
maktan vaz ge¢meden 6nce:

- fisek yatagdi icerisinde fisek olmadigindan;

- emniyetin kapal oldugundan (emniyet halinde);

- tetik yayinin gevsememesi icin, tetigin disirilmus
oldugundan emin olun.

6.2.4. Silahi doldurmak igin (Sekil 4)

UYARI - NAMLU UZERINDE BELIRTILMIS OLAN FiSEK
YATAGI BOYUNU GECEN UZUNLUKTA FiSEKLERI KULLAN-
MAYIN. BU NAMLUNUN YARILMASI GiBi SORUNLARA NEDEN
OLABILIR.

- silahi glvenli bir yone dogrultun;

- emniyeti “emniyet” konumuna alin;

- kilit mandalini yukariya dogru ¢ekin ve namluyu
asadiya dogru bastirarak tifegi “kirin”;

- fisek yatagina uygun kalibre ve uzunlukta bir fisek
yerlestirin;

- namluyu yukariya dogru kaldirin ve kapatin,;

- namlunun kubuz ile tamamen temas ettiginden ve
kilitlendiginden emin olun;

- atisa hazir oldugunuzda emniyeti agin.

6.2.5. Fisek yatagindaki fisegi cikartmak icin;
yukarida anlatisdigi sekilde namlyu kirin, fisegi cikartin ve
yukarida anlatildigi sekilde namluyu kapatin.

6.2.6. Atis tamamlandiginda:

- emniyeti emniyetli konuma getirin,

- tufegdin icerisinde fisek olmadigindan emin olun,
varsa ¢ikartin.

6.3. Temizlik ve yaglama.

6.3.1. Tufek temiz ve yagh saklanmalidir. Atistan
hemen sonra veya 24 saat icerisinde temiz ve yumusak bir
bezle silahi temizleyin. Silah kisin kullanildi ise, dncelikle 2-3

saat iceride beklettikten sonra temizlige baglayin.

UYARI - NAMLU iCi TEMIZLIGINDE KULLANILAN
COZUCULER (SOLVENT) KUVVETLIDIR. BOYALI KISIMLARLA
UZUN SURE TEMASI HALINDE BOYAYA ZARAR VERIR. TUM
SOLVENT ARTIKLARINI TEMIZLEYIN VE DAHA SONRA
YUZEYLERI YAGLAYIN.

6.3.2. Namlu icini temizlemek ¢in:

- namlu icini her hangi bir silah yagi ile yaglayin;

- temiz bir bezle namlu icini silin;

- karbon ve kursun artiklarini tamamen ¢ikartmak
icin yaglama ve silmeyi yeterince tekrar edin. Kursun
artiklarini bu sekilde cikartamiyorsaniz, tiifek gresi ile
kaplanmis, namlu kalibresinde bronz tel firca kullanabi-
lirisiniz.

6.3.3. Namlu agzinda, mobil sok tlipliniin vidalandigi
kisimi ve vida yivlerini de yaglamayi unutmayin. Silah yagi
kullanin.

6.3.4. Karbon artiklarini temizlemek icin, normal
bir silah yagi ya da bu amacgla tiretilmis bir solvent kullanin.
Asindincilar ve metal malzemelerin kullanilmasi, uygun kali-
brede bronz tel firca harig, zararhdir.

6.3.5. Ozellikle sifir alti havalarda kullaniyorsaniz,
kalinlasmasini 6nlemek icin, yagi cok ince bir tabaka halinde
surdin.

UYARI - FAZLA YAG KULLANIRSANIZ, KIR VE ARTIKLAR
YAG ILE BIRLESEREK SAKIZLASIR VE ATESMELE SORUNLARI iLE
NAMLUDA SiSMEYE YOL ACABILIR.

6.4. Kullanim ile ilgili tavsiyeler.

UYARI - ATISTAN ONCE VE SOKTUPU
DEGISTIRILDIKTEN SONRA, SOK TUPUNUN SIKICA MONTE
EDILDIGINDEN EMIN OLUN.

6.4.1. Silahin hizmet siiresi ve sorunsuz ¢alismasi,
uygun ve dikkatli kullanima baghdir.

6.4.2. Sadece kapsdl takili olan bos fisekleri
ateslemeyin. Kapsul eczasi namluya hasar verebilir.

6.4.3. Fisek yatagina rahatca giren fisekler kullanin.

6.4.4. Bosa tetik disurmeyin, aksi taktirde atesleme
ignesi ve yayi 6zelliklerinikaybedebilir. Ateslemeyi simule
etmek icin (eger gerekliise), kullanilmis kapsull Gizerinde bos
fisek ya da tetik diistirme aparatlarini kullanabilirsiniz. Sik
sik tekrarlamamak kaydi ile, kurulu kalan tiifegin horoz yayi
Uzerindeki yuki bosaltmak icin tetik disurdlebilir. Tifegin
kurulu birakilmasi horoz yayinin gevsemesine neden olur.

6.4.5. Namlulari oraya buraya carpmayin.

6.4.6. Mobil sok tlpleri ile gelen bri av tifedi icin,
asagidaki talimatlar dikkate alin:

UYARI - TUFEK UZERINDE SOK TUPLERI iLE
UGRASIRKEN (SOK DEGISTIRME, SOKLARIN SIKILIGINI KON-
TROL ETMEK, GOZLE MUAYENE) SILAHIN BOS OLDUGUNDAN
EMIN OLUN!!

ATISTAN ONCE VE SOK TUPU TAKILDIKTAN SONRA,
SOKTUPUNUN TAM OLARAK SIKILDIGINDAN EMIN OLUN.
Sok tliplerini sikmak icin, tiifeginiz ile birlikte verilmis olan
anahtari kullanin.

iyi sikilmamis bir sok tiipu ile ates edildiginde,
barut gazi tiip ile namlu arasina kagarak, namlunun yada
sok tlpUnin zarar gérmesine ya da sok tipunin firlamasina
neden olabilir.

Yordaminca monte edilmis sok tlipl namlu agzi ile
ya da bir az daha asagida olmalidir. Uzatmali sok takiliyor ise,
sok tipundn alt kenari namlu agzina tam olarak oturmahdir.

Namlu agzindan iceri bakin. Namlu ytizeyinin, sok
tlpu kenarindan disari tastigi dairesel birlesme yeri goriinty



or olmalidir. Bu dairedeki sekilsel bozukluk sok tlipiinde ya Mobil soklu namlulari, Gizerinde sok tlipi olmadan

da namludaki yerlesiminde bozukluk oldugunu gosterir. Bu muhafaza etmeyin ve kullanmayin.
sekilde atis yapilmasi, tiifekte ya da sok tlipiinde hasara yol 6.4.7. Ozellikle yeni tiifeklerde, zaman zaman kundak
acar. saplamasini kontrol edin ve gerekiyorsa sikin.

Duzenli olarak 50 - 100 fiseke bir, sok tipunin sikica 6.4.8. Ayni zamanda birden fazla tifegdi sokiyor
monte edilmis oldugunu kontrol edin. Gerekiyorsa sikin. iseniz, parcalari karistirmayin.

UYARI: Fisek uzunlugu, agzi kapatilmamis fisek kapciginin uzunlugunu belirtir, doldurulmus ve agzi kapatiimis fisegin uzunlugunu

degil.

Tablo 5 - 1ZH 18 tlfeklerinin monte ve demonte edilmesi

IZH 18 tufekleri kutu icerisinde namlu ve el kundagi kubuzdan ayri
olarak paketlenmis halde gelir. Tiifegi kullanilir halde toparlamak
icin parcalari naylon torbalarindan ve kutudan ¢ikartin, kuru ve tem-
iz bir bezle tzerlerindeki pas dnleyici malzemeyi silin ve asagidaki
talimatlar uygulayin:

Namluyu elinize alin ve
icinin bos oldugunu gozle
kontrol edin. El kundaginin
ortasindaki mandali isaret
parmadinizla disa dogru
cekerken, ahsap parcayi
sekil 1'de gosterildigi gibi
namludan ayirin.

Tetik korkulugunun arka
kisminda bulunan kilit
mandalini parmagdiniz ile,
sekilde gosterildgi gibi,
yukariya dogru hareket
etmeyene kadar cekin.

Namlunun alt kisminda
bulunan uzantiyi kubuz
mafsali icerisine, sekil

3'te gosterildigi bicimde,
aclyla yerlestirin. Namluyu
kubuz mafsali tizerinde
oynatarak kapatin ve kilit
mandalini birakin. Dogru
takti iseniz namlu simdi
kubuz lizerinde kilitlenmis
olmalidir.

Sekil 4'te gosterildigi
bicimde el kundagini,
mandalini parmadinizile
disa dogru cekerek kubuz
mafsalindaki yuvasian
yerlestirin ve namluya
dogdru kaldirarak yerine
oturtun. El kundaginin
namludaki ¢entige tam
olarak oturmasi icin son
bir itis gerekebilir. Asl
azor kullanmayin ve asla
el kundagi mandalini
oturmasi igin ittirmeyin.

Atisa hazirsaniz emniyet
digmesini agin.



Sekil 2
|ZH18'in parcalan

Sekil 4

“Celik sagma” isareti
IZH 18 tufeginin doldurmak ya da

sekil 3 bosaltmak igin “kinimasi”
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