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IZH 43 CIFTE KIRMA YiVSiZ AV TUFEGI
KULLANICI KILAVUZU

1 GENEL
DIKKAT - BU TUFEGI KULLANMADAN ONCE, MUTLAKA KULL-
ANICI KILAVUZUNU OKUYUNUZ.
UNUTMAYIN Ki, HER ATESLi SILAH DIKKATSIZCE
KULLANILIR VE ELLENIRSE, INSAN YASAMI VE SAGLIGI iGiN
TEHLIKELi OLABILIR.

1.1. Silahi kullanmadan énce Kullanici Kilavuzu'nu
iyice caligin. Kilavuz silah hakkinda temel bilgileri, 6zellikleri,
uyarilari ve kullanim 6zelliklerini icermektedir.

1.2.Busilahin tasarimi stirekli olarak gelistirildiginden,
bu kilavuzdaki bilgiler, 6zel bir uyariya gerek olmaksizin
degistirilebilir.

2 TEMEL BILGILER

2.1. Kullanma amaci ve silahin gesitleri

2.1.1. 1ZH 43 cifte yivsiz tiifegi avcilik, aticilik, kisisel
ve konut glivenligi icin kullaniimak tzere tasarlanmistir.

2.1.2. 1ZH 43 yivsiz tiifegi:

- 70mm veya 76mm fisek yatakl;

-12,16, 20, 28, 32 ve .410 kalibrelerde;

- ejektorli ya da ejektorsiiz (model rumuzunda E harfi
ile gosterilir);

- tek ya da cift tetikliimodel rumuzunda 1C olarak
gosterilir); Kalibre, fisek yatagi boyutu ve en fazla gaz basinci,
tlfek lerin namlusu Gzerine isaretlenmistir.

2.3.Tasarim ve ¢alisma prensibi:

2.3.1. 1ZH 43 ve alt modelleri ayrilabilir bir namlu, bir
el kundagi ve bir kundak ile kubuzdan olusur.

Kilit mandali, iki namlu alti kulagi vasitasi ile, nam-
luyu kubuza tesbit eder. Kilit mekanizmasi, kubuz tzerindeki
bir mandal ile hareket ettirilir. Mandalin saga dogru hareket
ettirilmesi ile kilit acilir ve namlu kirilabilir.

Splinter sekilli el kundagi yerine mandal tiiru bir kilit
ile tesbit edilir.

2.3.2. Namlular yan yana pozisyonda, bir serit ve bir
tek parcadan oyulmus fisek yatadi kullanilarak, birbirlerine
birlestirilmistir. istenen sacma dagilimi sabit ya da ice vidalanir
mobil soklar ile saglanir.

2.3.3. 1ZH-43 tifeklerinde, fisek yatagindaki fisek,
namlu kirlldiginda, bir tirnak vasitasi ile yerinden disariya
dogru cikartilir. Model rumuzunda “E” harfi bulunana tiifekler
ejektor (yayl bos fisek atici) ile donatilmis olup; bu modellerde,
ateslenmis bos fisekler namlu kirildiginda kendiliklerinden
tfek disina firatilir. Bu mekanizma ateslenmemis fisedi disari
firlatmaz, sadece elle tutulabilecek ¢ekilde fisek yatagindan
disariya ¢ikartir.

2.3.4. IZH-43 tifeklerinde mafsalli horozlu atesleme
mekanizmasi vardir. Atesleme igneleri horoz lizerinde sabit
olabilir yada ayri bir mekanizma olarak monte edilmistir.

2.3.5. Cift tetikli modellerde 6n tetik sag, arka tetik sol
namluyu ategler.

IZH-43-1C ve alt modellerinde, tek tetigin oncelik
sirasi tetik Gizerindeki bir secici ile ayarlanabilir. Once sag sonra
sol namlu icin, klik sesi gelene kadar seciciyi sag tarafa dogru
bastirn. Once sol sonra sag namlu icin, klik sesi gelene kadar
seciciyi sol tarafa dogru bastirin.

Universal tetik mekanizmali modellerde, her iki tetik
de her iki namluyu atesler. On tetik 6nce sa§ sonra sol nam-

luyu; arka tetik ise dnce sol sonra sag namluyu atesler. Bu tir
tetiklerde normal cift tetikli kullanim da haliyle mimkunddr.

2.3.6. Otomatik emniyet, kilit mandalinin her
kaydinlmasinda devreye girer. Emniyet horozlan ve horoz
tutucular kilitler. Emniyeti agmak icin, emniyet surgtsunu ileri
dogru ittirin.

Gifttetiklitufeklerde,emniyet mekanizmasihorozlarin
caktirllmadan bosaltiimasini mimkan kilar. Bunun icin, tiifegi
kirin, emniyeti ileri surerek agin, her iki tetigi de ¢cekerek nam-
luyu kapatin.

3 TEMEL OZELLIKLER
3.1. Temel degiskenler ve degerleri Tablo 1'de
gosterilmistir.

Table 1-Temel Ozellikler

Kalibre 12 16 20 28 32 | 410
Fisek yatagi (mm) 70 76,2 70 70 76,2 70 | 70 76,2
Namlu boyu, mm 510 510 510
675 675 675 675 675 675 675
710 710 710 710 710 710 710
725 725
750
760 760 760 760
Namlu i¢ capi
(ortalama, mm) 184 17,0 15,7 140 | 125 | 103
Maksimum orta-
lama gaz basinci, 65 90 68 72 920 72 90
MPa (kgf/cm?2), (663) | (918) | (694) | (734) | (918) (734) (918)
en fazla

Ortalama agirlik,

34 36 31 33 3,0 3,1
kg

3.2. Sok sembolleri ve ortalama degerleri fisek yatagi
Uzerinde yazilmistir. Degistirilebilir mobil sok tipleri ile bir-
likte gelen tifeklerde sok degeri “Var” olarak yazilmis ve sok
degerleri dogrudan sok tuipleri Gizerinde isaretlenmistir.

Kalibreye bagli olarak ortalama sok daralmalar Tablo
2'de verilmistir.

3.3. Sagma dagilimi sok degerine, kalibreye ve
kullanilan sagmanin capi ile agirhigina gore degisiklik gosterir.

Tablo 2 - Sok degerleri

Sok sembolleri
Kalibreler
Skeet C IC M IM F T XF

12 +0,4 0,0 0,25 0,5 0,75 1,0 1,25

16 - 0,0 0,25 0,5 0,75 1,0

20 - 0,0 0,25 0,5 0,75 1,0

28 - 0,0 0,25 0,25 0,40 0,6 0,8

32 - 0,0 0,12 0,25 0,38 0,6 0,7
410 (36) - 0,0 0,12 0,25 0,38 0,5 0,7

3.4. Bu tufekler ile kagit, metal, plastik her tir fisek
atilabilir. Fisekler kara barut yada dumansiz barutla doldurula-
bilir.

UYARI: Celik ya da benzeri sert malzemelerden Uretilmis sag-
malar iceren fisekleri “M"den daha dar soklar ile kullanmayin.

3.5. 70mm fisek yatakh tufekler, “Max. 1050 BAR” ya
da “For guns tested under 1370 BAR pressure!” yazan fisekler
haricinde, tim 70mm uzunlugundaki ya da daha kisa fisekler
ile kullanilabilir.

76mm fisek yatagi olan tifekler uzunlugu 76 mm’yi



gecmeyen, “Max. 1050 BAR” ya da “For guns tested under
1370 BAR pressure” yazan fisekler de dahil olmak lizere, tiim

fiseklerle kullanilabilir.

UYARI: Fisek uzunlugu, agzi kapatiimamis fisek
kapciginin uzunlugunu belirtir, doldurulmus ve agzi kapatilmis

fisegin uzunlugunu degil.

4 PARCALAR

4.1 1ZH 43 tufeklerini olusturan temel parcalar

Tablo 3'te listelenmistir.

Tablo 3
Sekil 2'de
belirtilen parca
no'lar Parca adi Sayisi
1 2 3
1 namlu 1
2 tirnak yayi 2
3 baski pimi 2
4 sag tirnak 1
5 sol tirnak 1
6 vida 1
7 pim 2
8 kayis halkasi 2
9 vida 2
10 namlu kayis halkasi mapasi 1
1 arpacik 1
12 el kundagi 1
13 pul 1
14 yay 1
15 mandal yuvasi 1
16 el kundagi mandal 1
17 pim 1
18 vida 1
19 vida 1
20 vida 1
21 tirnak itici pimi 1
22 sol tirnak itici 1
23 sag tirnak itici 1
24 el kundagi mafsali 1
25 tirnak itici yayi 1
26 vida 1
27 kubuz 1
28 kam 1
29 kam pimi 1
30 horoz tutucu pimi 1
31 sol horoz tutucu 1
32 sol horoz takimi 1
33 tapa 2
34 tapa vidasi 2
35 mafsal dayanagi 1
36 sol mil takimi 1
37 sag mil takimi 1
38 kurma kolu 2
39 kurma kolu pimi 1
40 vida 1
41 kilit kolu 1
42 sag horoz takimi 1
43 horoz pimi 1
44 sag horoz tutucu 1
45 emniyet ve surgu pimi 3
46 emniyet surgusu 1
47 kilit stirglist 1
48 irtibat pimi 1
49 kilit stirglisti yayi 1
50 kam kostegdi 1
51 istavroz 1
52 kilit stirglisti kolu 1
53 bilya 1

devam
Sekil 2'de
belirtilen parca
no'lar Parca adi Sayisi

1 2 3
54 horoz tutucu kaldirma kolu yayi 1
55 emniyet 1
56 horoz tutucu kaldirici kolu 1
57 horoz tutucu kaldirici 1
58 horoz tutucu kaldirici yayi 1
59 horoz tutucu kaldirici kolu pimi 1
60 pim 3
61 vida 1
62 kubuz kapagdi 1
63 vida 1
64 tetik korkulugu 1
65 tetik korkulugu vidasi 1
66 sag tetik 1
67 tetik yayi 2
68 sol tetik 1
69 pim 1
70 kundak 1
71 vida 1
72 pul 1
73 dipcik kapagdi 1
74 ahsap vidasi 1
75 ahsap vidasi 1
76 kundak kayis halkasi mapasi 1
77 horoz kaldirici yayi 2
78 agirhk 1
79 pim 2
80 emniyet yayI 1
81 kovan 1

4.2.1ZH-43 ve ejektorsuz Gist modellerindeki tirnak

mekanizmasindaki parcalar tablo 4'te listelenmistir:

Tablo 4
Sekil 3'de
belirtilen parca
no'lari Parca adi Sayisi
1 2 3
1 namlu 1
2 tirnak 1
3 tirnak pimi 1
4 mafsal 1
5 mafsal dayanagi 1
6 el kundagi 1
7 kubuz 1

4.3. 1ZH-43 tifeklerinin cift tetikli modellerinin tetik

mekanizmasi Tablo 5'de listelenmistir.

Tablo 5
Sekil 4de
belirtilen parca
no'lar Parca adi Sayisi
1 2 3
kubuz
sag tetik
sol tetik

oAUk wWwN =

sol horoz tutucu
sag horoz tutucu
emniyet

I QU S




4.4, 1ZH-43-1C ve diger tek tetikli modellerin tetik
mekanizmasindaki parcalar Tablo 6'da listelenmistir.

Tablo 6
Sekil 5'de
belirtilen parca
no'lar Parca adi Sayisi
1 2 3
1 sol horoz tutucu 1
2 sag horoz tutucu 1
3 tetik 1
4 yay 1
5 secici baski pimi 1
6 secici 1

4.5. 1ZH-43 tufeklerinin horozdan ayr bir atesleme
ignesi ile donatilmis modellerinde igne mekanizmasi Tablo
7'de listelenmistir.

Tablo 7
Sekil 6'da belirtilen
parca no'lari Parca adi Sayisi
1 2 3
1 namlu 1
2 kubuz 1
3 atesleme ignesi 2
4 atesleme ignesi yayi 2
5 atesleme ignesi somunu 2
6 horoz takimi, sol 1
7 horoz takimi, sag 1
8 atesleme ignesi stispansiyonu 2

4.6.1ZH-43 serisi tufekler asagidaki bilesenler ile
gelirler:

Tablo 8
Parca Adet
Tufek 1
Ambalaj kutusu 1
Kullanma kilavuzu 1

5 SAKLAMA / DEPOLAMA
5.1.Saklama

IZH-43 tlfekleri, Greticinin orijinal ambalaji icerisinde
dayanma suresi, koruyu yag uygulandiktan sonra 12 aydir.

Bu slire sonunda silahin tekrar koruyucu ile
yaglanmasi gereklidir.

Depolama asamasinda tiifekler Gizerinde beyaz
ciceklenmeler olabilir. Bunlar yagh bir bezle kolayca temi-
zlenebilir.

6 KULLANIM ILE ILGILI HUSUSLAR

6.1. Glivenlik Onlemleri

6.1.1. Her ne kadar emniyet tertibatlar bulunsa da,
dikkatsiz ve bilingsiz kullanimlar sonucunda, atesli silahlar
tehlikeli olabilir. Bu nedenle giivenli kullanimlailgili tim bilg-
ilere sahip olmaniz ve bu konudaki cahilligin trajik sonuclara
neden olabilecedini unutmamaniz gerekir.

6.1.2. Silahinizi daima doluymus ve her an ateg
alabilirmis gibi distintin. Bos oldugundan emin oldugunuzda
bile, insanlara yada ates etmeyi diistinmediginiz objelere
dogrultmayin. Temizlerek, doldururken, bosaltirken daima
guvenli bir ydne dogrultulmus oldugundan emin olun ve

parmaginizi tetikte tutmayin.

6.1.3. Hedefe nisan alip ates etmeye hazir olun-
caya kadar emniyeti agmayin. Nisan alirken parmaginizi
tetikte tutmayin. Parmaginizi tetikte degil ve fakat tetik
korkulugunda tutmayi 6grenin.

6.1.4. Bir silahi asla namlusundan tutarak kendinize
dogru ¢cekmeyin. Elinizi asla namlu agzina koymayin. Asla bir
tifege dayanmayin.

6.1.5. Asla bir tifegi dusebilecegi ve kendi kendine
ates alabilecegi yerlere koymayin.

6.1.6. Hedefinizden ve arkasinda ne oldugundan
emin olun. Kursununuzun ya da sagmalarinizin he-
defiiskalamasi yada icinden ge¢mesi durumunda neye
carpacagini kendi kendinize sorun. Sert ylizeylere ve su
sathina asla ates etmeyin. Sekebilecegini ve sekme yoniniin
onceden kestirilemeyecegini unutmayin.

6.1.7. Birsilahi elinize alirken daima mekanizmayi
acip bakin ve bos oldugundan emin olun. Kimsenin “silah
bos” demesine glivenmeyin, inanmayin.

6.1.8. Silahinizi ve fiseklerinizi ayri ayri yerlerde,
cocuklarin ve egitimsiz yetiskinlerin ulasamayacag sekilde
muhafa edin. Dolap / muhafaza disinda iken, silahinizi
aslag6ziiniiziin 6niindne ayirmayin.

6.1.9. Tufeginiz Gzerinde yapacaginiz her islemden
once (mobil soklari degistirmek, tetik diistirmek, temizlik,
namluyu sékmek vb) silahin bos oldugundan mutlaka emin
olun. Silahi daima bos olarak nakledin ve saklayin.

6.1.10. Bir bina, ara¢ yada cadir gibi kapal ortamlara
girmeden 6nce silahinizi mutlaka bosaltin. Atis poligonlari
haricinde, silahinizi asla kapali ortamlarda doldurmayin ve
bosaltmayin.

6.1.11. Alkol ve uyusturucular ile silahi asla bir arada
kullanmayin.

6.1.12. Silahinizin parcalari izerinde degisiklik
yapmayin. Tetik agirligini, istinat payini ya da tetik boyunu
degistirmeye, emniyet tertibatini devre disi birakmaya
kalkismayin.

6.1.13. Atis yaparken kulaklarinizi ve gézlerinizi
uygun ekipmanlar ile koruyun.

6.1.14. Silahinizin fisek yataginin boyutlarina ygun
fisek kullanin. Fabrika dolusu fiseklerin parut paylarini,
kursunlarini ya da sagma miktarini degistirmeyin.

6.1.15. Uzerinde “Steel” yazmayan mobil sok tiipleri
ile celik sagma kullanmayin.

Celik sagma icin Uretilmis sok tlpleri ile kursun
sa¢ma da kullanabilirsiniz. Ancak unutmayiniz ki, celik sagma
icin belirtilen sok degerleri kursun sagma atildiginda daha
genis sok etkisi yapacaktir.

6.1.16. Namlu lizerinde isaretlenmis fisek yatagi
Ol¢listinden uzun fisekleri asla kullanmayin.

6.1.17. Dort yildan eski fisekleri ve barutlari
kullanmayin.

6.1.18. Fisek doldururken kaliteli malzemeler
kullanin. Belirtilen barut agirliklarini agmayin. Dumansiz av
barutu sadece agirlik ile dlctilmelidir. Dumansiz barutu hacim
Olcekleri (barut 6lgegi gibi) ile 6lgmeyin.

6.1.19. Karabarut ve dumansiz barutu karistirmayin.
Dumansiz barut doldururken barut payini sikistirmayin.
Sadece yivsiz tufekler icin Gretilmis olan barutlan kullanin.

6.1.20. Kullanacaginiz sokun i¢ capindan daha genis
tek kursun atmayin. Misket tek kursunlar sok i¢c capindan 0.2
- 0.3 mm daha da dar olmalidir.

Dis kanatlari (yivleri) olan tek kursunlar namlu ig
¢apindan 0.1 - 0.2 mm daha dar olmalidir. Bu kursunlarin



govde capi, sok ic capindan 0.8 - 1.0 mm daha dar olmalidir.
Bronz, celik gibi sert malzemeden yapilmis ve namlu kalibres-
indeki tek kursunlari kullanmayin.

6.1.21. Doldurmadan 6nce namlunun kir, kar vb
engellerden hali oldugundan emin olun.

6.1.22. Attiginiz fisekten gelen ses, daha 6nceki
seslerden farkli ise, derhal atisi kesin. Tuifeginizi bosaltarak,
namlu icini kontrol edin.

Eger her hangi bir fisek parcasi namlu icinde kalmis
ise, tekrar atisa baslamadan 6nce bunlari temizleyin.

Namlu icerisinde kalmis olan bir fisek parcasini (tapa
vb) kuru siki bile olsa baska bir fisek atesleyerek cikartmaya
kalkismayin.

6.1.23. Buraya kadar anlatilanlara uymamaniz duru-
munda tifeginizin, sizin ve atis yaparken cevrenizde bu-
lunabilecek digerlerinin zara gorebilecegini unutmayin. Eger
silahinizin namlusunda balonlasma ya da baskaca bir fiziksel
degisiklik olustu ise, mekanizmada sorun varsa, atilan fisek
yarilmis ya da baskaca sekilde hasar gérmis olarak ¢ikiyor ise,
uzman bir tamirciye gosterin. Bu sorunlari olan bir tiifekle, uz-
man incelemesinden gecip tamir edilmeden tek bir fisek dahi
atmayin.

6.1.24. El dolusu fiseklerde, tek kursunun fisek iceri-
sine tam olarak oturdugundan ve sallanmadigindan emin
olun.

6.1.25. Tetigi cekmenize ragmen fisek ates almadi ise
, silahin namlusunu hedefte tutarak 30-40 sn. kadar bekleyin.
Bazen yavas ates alan kapsiillerde gecikmeli atesleme mey-
dana gelebilir ve fisegin ateslenmesi zaman alabilir. Bekle-
menize ragmen atesleme olmadi ise, namluyu glivenli bir
yone tutarak fisegi ¢ikartin.

6.1.26. Sacmalarin, fisekteki siskinlikler nedeniyle,
namlu icerisine dokilmesine engel olmak icin daima kaliteli,
usuliince doldurulmus fisekler kullanin.

6.1.27. DIKKAT- Kursun iceren fisekler kansere, ireme
bozukluklarina, dogum anormalliklerine ve diger dnemli
saghk sorunlarina neden olabilir. Sadece silahi kullanan degil,
cevresinde olanlar ve silahi temizleyenler de bu risklere
maruz kalabilir. Atis yapilan kapali mekanlarda (poligon) iyi
bir havalandirma bulunmasi sarttir. Tiifegi temizlerken kursun
ve kursun bilesiklerine maruz kalinmamasi igin, dnleyici sihhi
tedbirlerin alimasi gereklidir. Temastan sonra mutlaka eller-
inizi yikayiniz.

6.2. Bakim

6.2.1. Uygun bakim ve kullanim silahin 6mrini
artinir. Gerenkli degilse silahi tamamen s6kmeyin.

6.2.2. Normal bakim ve temizlik icin tlifegi asagidaki
sekilde sokiin:

- el kundagi kilit mandakini disa dogru parmadinizla
cekin ve el kundagini cekerek namlu ve kubuzdan ayirin,

- kubuz tizerindeki kilit mandalini sag dogru
iterek namlu Klitini agin ve namluyu asagiya dogru kirarak
kubuzdan ayirin.

6.2.3. Temizlik ve yaglama.

6.2.4. Tufek temiz ve yagh saklanmalidir. Atistan
hemen sonra veya 24 saat icerisinde temiz ve yumusak bir
bezle silahi temizleyin. Silah kisin kullanildi ise, dncelikle 2-3
saat iceride beklettikten sonra temizlige baslayin.

UYARI - NAMLU iCi TEMIZLIGINDE KULLANILAN
COZUCULER (SOLVENT) KUVVETLIDIR. BOYALI KISIMLARLA
UZUN SURE TEMASI HALINDE BOYAYA ZARAR VERIR. TUM
SOLVENT ARTIKLARINI TEMIZLEYiIN VE DAHA SONRA
YUZEYLERI YAGLAYIN.

6.2.5. Namlu icini temizlemek icin:

- namlu icini her hangi bir silah yagi ile yaglayin;

- temiz bir bezle namlu icini silin;

- karbon ve kursun artiklarini tamamen ¢ikartmak
icin yaglama ve silmeyi yeterince tekrar edin. Kursun
artiklarini bu sekilde cikartamiyorsaniz, tiifek gresi ile
kaplanmis, namlu kalibresinde bronz tel firca kullanabi-
lirisiniz.

6.2.6. Namlu agzinda, mobil sok tliplinin vidalandigi
kisimi ve vida yivlerini de yaglamayi unutmayin. Silah yagi
kullanin.

6.2.7. Karbon artiklarini temizlemek icin, normal
bir silah yagi ya da bu amacgla tiretilmis bir solvent kullanin.
Asindincilar ve metal malzemelerin kullanilmasi, uygun kali-
brede bronz tel firca harig, zararhdir.

6.2.8. Ozellikle sifir alti havalarda kullaniyorsaniz,
kalinlasmasini 6nlemek icin, yagi cok ince bir tabaka halinde
surdin.

UYARI - FAZLA YAG KULLANIRSANIZ, KIR VE ARTIKLAR
YAG ILE BIRLESEREK SAKIZLASIR VE ATESMELE SORUNLARI iLE
NAMLUDA SiSMEYE YOL ACABILIR.

6.3. Kullanim ile ilgili tavsiyeler.

UYARI - ATISTAN ONCE VE SOKTUPU
DEGISTIRILDIKTEN SONRA, SOK TUPUNUN SIKICA MONTE
EDILDIGINDEN EMIN OLUN.

6.3.1. Silahin hizmet siiresi ve sorunsuz ¢alismasi,
uygun ve dikkatli kullanima baghdir.

6.3.2. Sadece kapsdil takili olan bos fisekleri
ateslemeyin. Kapsul eczasi namluya hasar verebilir.

6.3.3. Fisek yatagina rahatca giren fisekler kullanin.

6.3.4. Bosa tetik disirmeyin, aksi taktirde atesleme
ignesi ve yayi 6zelliklerinikaybedebilir. Ateslemeyi simule
etmek icin (eger gerekliise), kullanilmis kapsuill Gizerinde bos
fisek ya da tetik distirme aparatlarini kullanabilirsiniz. Sik
sik tekrarlamamak kaydi ile, kurulu kalan tiifegin horoz yayi
Uzerindeki yuki bosaltmak icin tetik disurdlebilir. Tifegin
kurulu birakilmasi horoz yayinin gevsemesine neden olur.

6.3.5. Namlulari oraya buraya carpmayin.

6.3.6. Mobil sok tlpleri ile gelen bri av tifedi icin,
asagidaki talimatlar dikkate alin:

UYARI - TUFEK UZERINDE SOK TUPLERI iLE
UGRASIRKEN (SOK DEGISTIRME, SOKLARIN SIKILIGINI KON-
TROL ETMEK, GOZLE MUAYENE) SILAHIN BOS OLDUGUNDAN
EMIN OLUN!!

ATISTAN ONCE VE SOK TUPU TAKILDIKTAN SONRA,
SOKTUPUNUN TAM OLARAK SIKILDIGINDAN EMIN OLUN.
Sok tliplerini sikmak icin, tiifeginiz ile birlikte verilmis olan
anahtari kullanin.

iyi sikilmamis bir sok tiipu ile ates edildiginde,
barut gazi tiip ile namlu arasina kagarak, namlunun yada
sok tlpUnin zarar gérmesine ya da sok tipunin firlamasina
neden olabilir.

Yordaminca monte edilmis sok tlipl namlu agzi ile
ya da bir az daha asagida olmalidir. Uzatmali sok takiliyor ise,
sok tipundn alt kenari namlu agzina tam olarak oturmahdir.

Namlu agzindan iceri bakin. Namlu yiizeyinin, sok
tlpul kenarindan disari tastigi dairesel birlesme yeri gérinty-
or olmalidir. Bu dairedeki sekilsel bozukluk sok tiipiinde ya
da namludaki yerlesiminde bozukluk oldugunu gosterir. Bu
sekilde atis yapilmasi, tlifekte ya da sok tlipiinde hasara yol
agar.

Duzenli olarak 50 - 100 fiseke bir, sok tlpUnin sikica
monte edilmis oldugunu kontrol edin. Gerekiyorsa sikin.

Mobil soklu namlulari, Gizerinde sok tlipti olmadan
muhafaza etmeyin ve kullanmayin.



6.3.7. Ozellikle yeni tiifeklerde, zaman zaman kundak
saplamasini kontrol edin ve gerekiyorsa sikin.

6.3.8. Ayni zamanda birden fazla tifegi soklyor
iseniz, parcalari karistirmayin.

Sekil 2
|ZH 43’Un parcalar
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Sekil 3
IZH 43 tirnak mekanizmasi

Sekil 4

|ZH 43'0n cift tetikli
modellerinde

tetik mekanizmasi
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Sekil 5

IZH 43-1C ve diger tek tetikli modellerde
tetik mekanizmasi
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Sekil 6

Atesleme ignesi horozdan ayri olan
|ZH-43 modellerinde, igne mekanizmasi
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