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MP-153 YARI-OTOMATIK YiVSiZ AV TUFEGI
KULLANICI KILAVUZU

1 GENEL
DIKKAT - BU TUFEGI KULLANMADAN ONCE, MUTLAKA KULL-
ANICI KILAVUZUNU OKUYUNUZ.
UNUTMAYIN Ki, HER ATESLi SILAH DIKKATSIZCE
KULLANILIR VE ELLENIRSE, INSAN YASAMI VE SAGLIGI iCiN
TEHLIKELI OLABILIR.

1.1. Silahi kullanmadan énce Kullanici Kilavuzu'nu
iyice caligin. Kilavuz silah hakkinda temel bilgileri, 6zellikleri,
uyarilari ve kullanim 6zelliklerini icermektedir.

1.2.Busilahin tasarimi strekli olarak gelistirildiginden,
bu kilavuzdaki bilgiler, 6zel bir uyariya gerek olmaksizin
degistirilebilir.

2 TEMEL OLCULER

2.1. Kullanma amaci ve silahin cesitleri

2.1.1. MP-153 yari-otomatik yivsiz tiifegi avcilik, kisisel
ve konut glivenligi icin kullaniimak Gzere tasarlanmistir.

2.1.2. Fisek yatagi boyutuna gore, MP-153 yivsiz
tufegi iki ayri model olarak uretilir:

- 89mm fisek yatakli model (stiper magnum)

- 76mm fisek yatakli model (magnum)

2.1.3. 89 mm fisek yatakli MP-153 tifegi 12 kalibre
70mm, 76mm ve 89mm av fisekleri ile; 76mm fisek yatakli
MP-153 av tifegi ise 12 kalibre, 70mm ve 76mm av fisekleri ile
kullanilabilir. Metal govdeli av fiseklerini kullanmayin.

2.1.4.Tasarim ve sok 6zelliklerine bagli olarak silah ti¢
degisik modelde Uretilir:

- sabit soklu model,

- kursun sagmaya uygun mobil sok tupleri ile gelen
model (“Lead” s6zcligii ile isaretlenmistir),

- ¢elik sagmaya uygun mobil sok tlpleri ile gelen
model (“Steel” s0zciigli ile isaretlenmistir).

Ayni zamanda hem “Steel” ve hem de “Lead” s6zcuik-
leri ile isaretlenmis 12 kalibre sok tlpleri her iki tiir sagma ile
de kullanilabilir.

Degistirilebilir sok tlpleri ile gelen modelde namlu
“Mob” sozciigii ile isaretlenmistir.

Sekil 7'de gosterilen damga ile isaretlenmis silahlar,
Uzerinde “Steel” s6zcigl ile isaretlenmis sok tlpleri olmak
kaydi ile, celik sagma dolu fiseklerle kullanilabilir.

2.1.5. Bu silah sadece tabanca kundakl olarak uretilir.

2.1.6. Fisek haznesinin kapasitesi, hazne kapasitesi
dislriict cubuk kullanilarak, 1 yada 2 fisek alacak sekilde
azaltilabilir. Bu cubugu asagida belirtildigi sekilde takiniz:

- 7 no’lu somunu sokin (Sekil 2);

- gerekirse 14 no'lu bilezigi de ¢ikartin;

PLASTIK BILEZiGI SOKERKEN DIKKATLI OLUN! HAZNE
YAYI SERBEST KALACAGINDAN FIRLAYARAK, CEVREDEKI
KiSILERE ZARAR VEREBILIR.

- Kapasite duguricu ¢ubudu, hazne yay igerisine
yerlestirin. Yayl, cubugu yerlestirirken, hazneden ¢ikartmayin.

2.2. MP-153 yari-otomatik yivsiz tlfegdi ilgili Rusya
Federal standardina ve Rusya icisleri Bakanhg: sartlarina uy-
gun olarak uretilmektedir.

2.3.Tasarim ve Calisma Prensipleri

2.3.1. MP-153 tiifegi asagidaki temel kisimlardan
olusur:

- gaz silindirli ve geri donis hizi kontrolll bir namlu,

- namlu alti tlipll ve kesicili bir kubuz,

- bir piston, stirgli blogu takimi, kurma kolu ve kilitli
kurma stirglist iceren hareketli mekanizma,

- bir geri tepme yay;,

- bir tetik takimi,

- bir kundak ve

- bir el kundagu.

2.3.2. Korozyona engel olmak amaciyla, namlu ici,
piston ve gaz silindiri ve fisek haznesinin dis ylzeyi krom
kaplanmistir. piston valfi ve segmanlan paslanmaz celikten
imal edilmistir.

2.3.3. Doldurma sistemi, atesleme sirasinda, nam-
ludaki gaz deliginden gaz silindirine kacan barut gazi ile
calisir.

2.3.4. Geri donus hiz kontrolori gaz silindiri icerisine
monte edilmistir ve 6 nolu valfi, 5 nolu yayi ve 4 nolu gaz sil-
indiri somununu icerir. Bu tertibat degisik glicteki fiseklerin
sorunsuz atilabilmesini ve hava sicakligini bagh olarak fazla
barut gazinin tiifekten atilmasini saglar.

2.3.5.Slrgl diiz bir hat Gizerinde hareket eder. Namlu,
namlu tzerindeki centige oturan, stirglinlin Gst tarafindaki bir
kulak ile kilitlenir.

2.3.6.Tetik takimi ayri bir tabana oturtulmustur ve her
seferinde bir fisek atesleyebilir.

2.3.7. Silah, tetik korkuluguna yerlestirilmis, digme
seklinde bir emniyete haizdir (Sekil 3).

2.3.8. Silah, haznedeki buttin fisekler harcandiginda,
stirguyu acik pozisyonda kilitleyen bir stirgi kilidine haizdir.

UYARI: Fisek uzunlugu, agzi kapatiimamis fisek kapciginin
uzunlugunu belirtir, doldurulmus ve agzi kapatilmis fisegin
uzunlugunu degil.

3 TEMEL OZELLIKLER
3.1. Temel degiskenler ve degerleri Tablo 1'de
gosterilmistir.

Table 1-Temel Ozellikler

Degisken Deger

Kalibre 12

Namlu boyu, mm 610; 660; 710; 750
Fisek yatagi, mm 76; 89

Namlu i¢ capi (ortalama), mm 18,4

* Sabit soklar (ortalama), mm 0,0(C); 0,5(M); 1,0(F)
Maksimum ortalama gaz basinci, | 90 (918)

MPa (kgf/cm2), en fazla*!

Kundak ve el kundagi malzemesi

Ceviz, kayin, hus, plastic

Hazne kapasitesi
-76mm fisek ile
- 89mm fisek ile

1%3,2%3,4,52,672,97
173,273, 3,472,572,87

3,5

Ortalama agirlik, kg

NOTLAR

1-* Sok sembolleri ve ortalama degerleri Tablo 2'de verilmistir.
2- *1"Maz. 1050 BAR" ya da“1360 BAR icin test edilmis tufekler
icin” yazili fiseklere uygundur.

3- "Daha yliksek fisek kapasitesi, ancak uzatma tiip ile mim-
kiindr.

4-"Kapasite azaltma ¢ubugu ile.

5- “Ozelliklerine bagl olarak 3,85 kg'a kadar cikabilir.




Tablo 2 devam
Sok sembolleri @ IC M M F XF Sekil 2'de
i belirtilen parca
Kursun sagma igin
§ok§degerig mmg 00 | 025 05 [ 075 ] 1,0 - no'lan Parca ad Sayisi
i i 1 2 3
Celik sagma icin
sok degeri, mm 0.2 01 0.2 03 041 052 49 tetik yayi 1
50 horoz tutucu pimi 1
3.2. Sagma dagiimi sok degerine ve kullanilan 5; :Oroz tutucu o }
sagmanin ¢api ile agirligina gore degisiklik gosterir. > oroztutucu itme pimi
¢ sap girigina g 9t g 53 horoz tutucu yay! 1
54 pim 1
4 PARCALAR 55 horoz 1
4.1 MP-153 tifegini olusturan parcalar Tablo 3'te 56 horoz pimi 1
listelenmistir. 57 fisek kepcesi 1
58 fisek kaldirici 1
Tablo 3 59 pim 1
— 60 horoz yay kapsulu 1
§el.(|l 2de 61 horoz yayi 1
bellrtlle’n parca 62 fisek kaldirici yay pimi 1
no'lari Parca adi Sayisi 63 fisek kepcesi yay 1
1 2 3 64 mekanizma kilidi 1
1% mobil sok tiipii 1 65 mekanizma kilidi bilezigi 1
2 namlu 1 66 pim tipu 2
3 Kubuz 1 2; E_'Im dal ?
4 gaz silindiri somunu 1 : !t mandall
5 valf yayi 1 69 kilit mandali yayi 1
6 valf : 70 kilit 1
7 el kundagi somunu 1 ;; t:::i )rl)?r)gi :
8 kayis bilezigi kel i 1
9 k:));:z b:éz:g: elepeest 1 73 mekanizma ve kepce kilidi digmesi 1
10 vida 1 74 mekanizma ve kepge kilidi digmesi yayi 1
11712 sarjor uzatma tipu 1 75 el kundagi 2
1272 sarjor uzatma tipi yayi 1 76 somun set uskuru yuvasi 1
1372 sarjor uzatma tlipl adaptorii 1 77 somun set uskuru yay! 1
1473 yay tapasi 1 78 somun set uskuru 1
15 sarjor yayli 1 79 k%‘”‘?'ak !
16 yay tapasi 1 80 dipcik lastigi 1
17 sarjor 1 81 ahsap vidasi 2
18 metal conta, ic 1 82 kundak saplamasi 1
19 metal conta, dig 1 83 pu! . !
20 piston 1 84 tetik pimi 1
21 geri tepme yayI 1 NOTLAR
gg EI kund;lggl}/uva5| 1 1- *Mobil sok tupleri ile birlikte gelen tiifekler icin gegerli.
24 ayma blogu 1 2- *1Y(iksek kapasiteli sarjore sahip tifekler icin gecerli (5 adede
- o ; kadar 12/76mm fisek).
% kl ya blod 1 3- *2Y(iksek kapasiteli sarjore sahip tifekler icin gecerli (6 adede
5 xayma blogu yay! 1 kadar 12/76mm fisek).
28 |t|rrl1e p(ljml bilezidi 1 4-*3Buy parca yiksek kapasiteli sarjorlu tufeklerde kullanilmaz.
29 zekumne ch?llu riezgl 1 5- *#Bu parca plastik el kundakli tiifeklerde kullanilmaz.
30 mekanizma 1
31 sol tirnak 1
32 sag tirnak 1 . o ) )
33 sol tirnak kdstek pimi 1 4.2.Tufekler Tablo 4'te belirtilen kombinasyon ile
34 sa§ tirnak kostek pimi 1 gelir.
35 sag tirnak yayi 1
36 sag tirnak 1 Tablo 4
37 pim 3 T Adet
38 pul 1 anim e
39 atesleme ignesi yayi 1 Yivsiz tiifek 1
40 atesleme ignesi 1 Karton kutu 1
41 mekanizma kilidi 1 Kullanma kilavuzu 1
42 tetik govdesi 1 *mobil sok tlipleri, birisi namlu
43 emniyet 1 Uzerinde olmak lizere | ...
44 emniyet kostek pimi 1 mobil sok anahtari 1
45 emniyet yay! 1 NOT- * mobil soklu namlu ile gelen tifekler icin
46 pim 1
47 tetik 1
48 tetik kostek pimi 1




5 SAKLAMA / DEPOLAMA

5.1. Saklama

MP-153 tifedi, Greticinin orijinal
ambalaji icerisinde dayanma suresi, koruyu yag
uygulandiktan sonra 12 aydr.

Bu siire sonunda silahin tekrar koryucu ile
yaglanmasi gereklidir.

Silah kilitli ve havalandirilan mekanlarda
depolanmalidir.

6 KULLANIM ILE iLGILI HUSUSLAR

6.1. Giivenlik Onlemleri

6.1.1. Her ne kadar emniyet tertibatlar bulunsa da,
dikkatsiz ve bilingsiz kullanimlar sonucunda, atesli silahlar
tehlikeli olabilir. Bu nedenle givenli kullanimlailgili tim bilg-
ilere sahip olmaniz ve bu konudaki cahilligin trajik sonuclara
neden olabilecedini unutmamaniz gerekir.

6.1.2. Silahinizi daima doluymus ve her an ateg
alabilirmis gibi disiintin. Bos oldugundan emin oldugunuzda
bile, insanlara yada ates etmeyi diistinmediginiz objelere
dogrultmayin. Temizlerek, doldururken, bosaltirken daima
guvenli bir ydne dogrultulmus oldugundan emin olun ve
parmaginizi tetikte tutmayin.

6.1.3. Hedefe nisan alip ates etmeye hazir olun-
caya kadar emniyeti agmayin. Nisan alirken parmaginizi
tetikte tutmayin. Parmaginizi tetikte degil ve fakat tetik
korkulugunda tutmayi 6grenin.

6.1.4. Bir silahi asla namlusundan tutarak kendinize
dogru ¢cekmeyin. Elinizi asla namlu agzina koymayin. Asla bir
tifege dayanmayin.

6.1.5. Asla bir tiifegi diisebilecegi ve kendi kendine
ates alabilecegi yerlere koymayin.

6.1.6. Hedefinizden ve arkasinda ne oldugundan
emin olun. Kursununuzun ya da sagmalarinizin he-
defi iskalamasi yada icinden ge¢gmesi durumunda neye
carpacagini kendi kendinize sorun. Sert ylizeylere ve su
sathina asla ates etmeyin. Sekebilecegini ve sekme yoniiniin
onceden kestirilemeyecegdini unutmayin.

6.1.7. Bir silahi elinize alirken daima mekanizmay:
acip bakin ve bos oldugundan emin olun. Kimsenin “silah
bos” demesine glivenmeyin, inanmayin.

6.1.8. Silahinizi ve fiseklerinizi ayri ayr yerlerde,
cocuklarin ve egitimsiz yetiskinlerin ulasamayacadi sekilde
muhafa edin. Dolap / muhafaza disinda iken, silahinizi asla
g06ziinlzlin 6niindne ayirmayin.

6.1.9. Tufeginiz Gzerinde yapacagdiniz her islemden
once (mobil soklari degistirmek, tetik diistirmek, temizlik,
namluyu sékmek vb) silahin bos oldugundan mutlaka emin
olun. Silahi daima bos olarak nakledin ve saklayin.

6.1.10. Bir bina, ara¢ yada ¢adir gibi kapali ortamlara
girmeden once silahinizi mutlaka bosaltin. Atis poligonlari
haricinde, silahiniz1 asla kapali ortamlarda doldurmayin ve
bosaltmayin.

6.1.11. Alkol ve uyusturucular ile silahi asla bir arada
kullanmayin.

6.1.12. Silahinizin parcalari tizerinde degisiklik
yapmayin. Tetik agirhigini, istinat payini ya da tetik boyunu
degistirmeye, emniyet tertibatini devre disi birakmaya
kalkismayin.

6.1.13. Atig yaparken kulaklarinizi ve gozlerinizi
uygun ekipmanlar ile koruyun.

6.1.14. Silahinizin fisek yataginin boyutlarina uygun

fisek kullanin. Fabrika dolusu fiseklerin parut paylarini,
kursunlarini ya da sagma miktarini degistirmeyin.

6.1.15. Sekil 7'deki isareti tasimayan namlularda ve
Uzerinde “Steel” yazmayan mobil sok tupleri ile ¢elik sagma
kullanmayin.

Celik sagma icin Uretilmis sok tlpleri ile kursun
sa¢ma da kullanabilirsiniz. Ancak unutmayiniz ki, celik sagma
icin belirtilen sok degerleri kursun sagma atildiginda daha
genis sok etkisi yapacaktir.

6.1.16. Namlu lizerinde isaretlenmis fisek yatagi
Ol¢listinden uzun fisekleri asla kullanmayin.

6.1.17. Dort yildan eski fisekleri ve barutlari
kullanmayin.

6.1.18. Fisek doldururken kaliteli malzemeler
kullanin. Belirtilen barut agirliklarini agmayin. Dumansiz av
barutu sadece agirlik ile lctilmelidir. Dumansiz barutu hacim
oOlcekleri (barut 6lgegi gibi) ile 6lgmeyin.

6.1.19. Karabarut ve dumansiz barutu karistirmayin.
Dumansiz barut doldururken barut payini sikistirmayin.
Sadece yivsiz tufekler icin Gretilmis olan barutlan kullanin.

6.1.20. Kullanacaginiz sokun i¢ capindan daha genis
tek kursun atmayin. Misket tek kursunlar sok i¢c capindan 0.2
- 0.3 mm daha da dar olmalidir.

Dis kanatlari (yivleri) olan tek kursunlar namlu ig
¢apindan 0.1 - 0.2 mm daha dar olmalidir. Bu kursunlarin
govde capl, sok i¢ capindan 0.8 - 1.0 mm daha dar olmalidir.
Bronz, celik gibi sert malzemeden yapilmis ve namlu kalibres-
indeki tek kursunlari kullanmayin.

6.1.21. Doldurmadan énce namlunun kir, kar vb
engellerden hali oldugundan emin olun.

6.1.22. Attiginiz fisekten gelen ses, daha onceki
seslerden farkli ise, derhal atisi kesin. Tufeginizi bosaltarak,
namlu ici ve mekanizmayi kontrol edin.

Eger her hangi bir fisek parcasi namlu icinde kalmis
ise, tekrar atis abaslamadan once bunlari temizleyin.

Namlu icerisinde kalmis olan bir fisek parcasini (tapa
vb) kru siki bile olsa baska bir fisek atesleyerek cikartmaya
kalkismayin.

6.1.23. Buraya kadar anlatilanlara uymamaniz duru-
munda tifegdinizin, sizin ve atis yaparken ¢evrenizde bu-
lunabilecek digerlerinin zara gorebilecegini unutmayin. Eger
silahinizin namlusunda balonlasma ya da baskaca bir fiziksel
degisiklik olustu ise, mekanizmada sorun varsa, atilan fisek
yarilmis ya da baskaca sekilde hasar gérmis olarak gikiyor ise,
uzman bir tamirciye gosterin. Bu sorunlari olan bir tifekle, uz-
man incelemesinden gecip tamir edilmeden tek bir fisek dahi
atmayin.

6.1.24. Ucu kivrim payi disina tagmis tek kursun dolu
bir fisegi asla kullanmayin. Sarjor icerisinde 6niindeki fisedin
kapsuliine degerek ateslenmesine sebep verebilecegini
unutmayin.

El dolusu fiseklerde, tek kursunun fisek icerisine tam
olarak oturdugundan ve sallanmadigindan emin olun. Aksi
halde sarjor icerisinde fisekten cikarak sorun yaratabilir.

6.1.25. Tetigi cekmenize ragmen fisek ates almadi ise
, silahin namlusunu hedefte tutarak 30-40 sn. kadar bekleyin.
Bzen yavas ates alan kapsiillerde gecikmeli atesleme mey-
dana gelebilir ve fisegin ateslenmesi zaman alabilir. Bekle-
menize ragmen atesleme olmadi ise, namluyu guvenli bir
yone tutarak fisegi cikartin.

6.1.26. Sagmalarin, fisekteki siskinlikler nedeniyle,
namlu icerisine dokilmesine engel olmak icin daima kalitel,
usultince doldurulmus fisekler kullanin.

6.1.27. Silahi sokerken, monte ederken, doldururken



parmaklarinizi hareketli parcalardan (6zellikle mekanizma
kilit digmesine basildiktan sonra) uzak tutun.

6.1.28. DIKKAT- Kursun iceren fisekler kansere, ireme
bozukluklarina, dogum anormalliklerine ve diger dnemli
saglk sorunlarina neden olabilir. Sadece silahi kullanan degil,
cevresinde olanlar ve silahi temizleyenler de bu risklere
maruz kalabilir. Atis yapilan kapali mekanlarda (poligon) iyi
bir havalandirma bulunmasi sarttir. Tiifegi temizlerken kursun
ve kursun bilesiklerine maruz kalinmamasi igin, dnleyici sihhi
tedbirlerin alimasi gereklidir. Temastan sonra mutlaka eller-
inizi yikayiniz.

6.2. Kullanirken dikkat edilecek hususlar.

UYARI - YENI BIR YiVSiZ AV TUFEGINi KULLANMADAN ONCE
PAS ONLEYiCi YAGLARDAN TEMIZLEYIN. 6.3.5. MADDESINDE
BELIRTILDIGI SEKILDE TUFEK YAGI iLE YAGLAYIN.

6.2.1. Tufek emniyet diigmesi ile emniyete alinir ya
da atisa hazir hale getirilir. Emniyet konumu diigme saga
bastirlarak saglanir. Digmenin solda olmasi, silahin atisa
hazir oldugu anlamina gelir.

6.2.2. MP-153 tiifegi namlu kubuz ve kundaktan
ayrilmis olarak gelir.

Tufedi mont etmek icin:

- sarjor tlpu 17 (sekil 2) ucuna vidali olan el kundagi
somununu 7 sokin;

- el kundagini 75 sarjor tlpl 17 Gzerinden ¢ikartin;

- kilit digmesine (sekil 3) basin;

- namluyu 2 sarjor tlipu Uzerine takin ve namlu
uzantisini kubuz icerisine yerlestirin;

- namlu uzantisini kubuz icerisine yerlestirdikten
sonra, mekanizmayi kilitlenene kadar dipgik istikametinde
cekin;

- namlu uzanisini kubuz icerisine tamamen
yerlestirin;

- el kundagini 75 gaz silindiri lizerinden, sarjor
Uzerine takin, zorlamayin;

- el kundaginin geri ucunu el kundagi yuvasina 22
oturtun;

UYARI - Uzatma tlpd ile kapasitesi artiriimig
sarjorlerde, yay tapasini 14 (tiifekte sadece tasima sirasinda
kullanilir) su sekilde cikartin: Sarjor tizerinde yan delikler-
den, tapanin tirnaklarina bastirin ve tapayi iceriye dogru
itin. Dondurerek ¢ikartin. Bu sirada icerideki yay serbest
kalacagindan, firlamamasi icin 6nlem alin ve hazirlikli olun.

DIKKAT EDIN: PLASTIK TAPA CIKINCA SARJOR
YAYI SERBEST KALACAGINDAN FIRLAYARAK SIiZE VE
CEVREDEKILERE ZARAR VEREBILIR.

- el kundagi somununu ya da uzatma tipunu
takarak el kundagini sabitleyin. Fisek kapasitesini iki fisek
artiracak olan uzatma tliptinii takarken, 12 numarali yayi ve
13 numarali adaptori de monte ettiginizden emin olun.;

- namlu yerlestirildikten, el kundagi takildiktan ve e
kundagi somunu sikildiktan sonra, kilit digmesine basarak
mekanizmanin kapanmasini saglayin.

UYARI - KiLIT PIMINE BASARKEN PARMAKLARINIZIN
MEKANIZMANIN YOLU UZERINDE OLMADIGINDAN EMIN

OLUN. BOS FiSEK ATIM PENCERESINDEN ELINiZi UZAK TUTUN.

AKSi HALDE PARMAKLARINIZ HASAR GORECEKTIR.

Kilit digmesine basmaniz halinde mekanizma ileriye
hareketlenmedi ise, ya da namlu vey ael kundagi yerinden
oynadi ise, tiifegin parcalari uygun sekilde takilmamis
demektir. Bu durumda el kundagi somununu iyice sikin ya
da parcalari tamamen sokerek, yukarida tarif edildigi Gizere
tekrar takin.

6.2.3. Silahi kullanmaya baslamadan ya da kullan-
maktan vaz ge¢meden 6nce:

- sarjor ve fisek yatagi icerisinde fisek olmadigindan;

- emniyetin kapal oldugundan (emniyet halinde);

- tetik yayinin gevsememesi igin, tetigin distrilmus
oldugundan emin olun.

6.2.4. Silahi doldurmak igin

6.2.4.1. Tek bir fisek doldurmak icin.

UYARI - NAMLU UZERINDE BELIRTILMIS OLAN FiSEK YATAGI
BOYUNU GECEN UZUNLUKTA FiSEKLERiI KULLANMAYIN. BU
NAMLUNUN YARILMASI GiBi SORUNLARA NEDEN OLABILIR.

- silahi glivenli bir yone dogrultun;

- emniyeti “emniyet” konumuna alin;

- mekanizmayi, kilitlenene kadar dipgik
dogrultusunda geri cekin. Eger tifek kurulu ise, mekanizmayi
geri cekmek icin kilit digmesine basmaniz gerekir.

- fisak atim penceresinden kubuz icerisine bir fisek
yerlestirin;

- elinizi fisek atim penceresinden ve kurma kolu
yolndan uzak tutun;

- kilit digmesine basin; ileriye dogru kapanan me-
kanizma fisedi yataga stirecektir;

- emniyeti “ates” pozisyonuna getirin. Silah atisa
hazirdir.

6.2.4.2. Sarjoru ve fisek yatagini doldurmak icin:

- silahi glivenli bir yone dogrultun;

- emniyeti “emniyet” konumuna alin;

- mekanizmayi, kilitlenene kadar dipgik
dogrultusunda geri cekin. Eger tifek kurulu ise, mekanizmayi
geri cekmek icin kilit digmesine basmaniz gerekir.

- fisak atim penceresinden kubuz icerisine bir fisek
yerlestirin;

- elinizi fisek atim penceresinden ve kurma kolu
yolndan uzak tutun;

- kilit digmesine basin; ileriye dogru kapanan me-
kanizma fisedi yataga stirecektir;

- fisek kepcesini yukari itin ve diger fisekleri kubu-
zun altindaki bu pencereden birer birer sarjor icerisine itin.
Fisek kilit tarafindan tutulana kadar her bir fisedi bastirarak
ileri itin.;

- atisa hazir oldugunuzda emniyeti acin.

6.2.5. Fisek yatagindaki fisedi ¢cikartmak icin;
mekanizmay, fisek disari atilana kadar geriye dogru cekin.

Bu durumda, sarjorden yeni bir fisek tayaga stiriilmeyecek ve
mekanizma agik konumda kilitlenmeyecektir.

Sarjorden bir fisegi namluya stirmek icin tek
yapacaginiz, kilit digmesine basmanizdir. Bu sekilde sarjorde
siradaki fisek fisek kepcesi vasitasi ile kubuz icerisine yon-
lendirilir. Mekanizmay: geri ¢ekip kapattiginizda fisek yataga
strilmus olur. Bunu yaptiginizda mekanizma agik pozisyonda
kilittenmeyecektir.

6.2.6. Atis tamamlandiginda:

- emniyeti emniyetli konuma getirin,

- kubuz, fisek yatagi ve sarjor icerisinde fisek
olmadigindan emin olun.

6.2.7. Silahi bosaltmak icin:

- silahi emniyetli bir ydne dogrultun;

- emniyeti emniyetli konuma getirin;

- kilit mandalini (Sekil 3) geriye dogru bastirin;

- mekanizmayi kurma kolundan tutaran geriye dogru
cekin;

- kilit mandalint ileri itin ve mekanizmayi ileri geri
elinizle calistirarak, sarjordeki tim fiseklerin disari atiimasini



saglayin;

- fisek yataginda ev sarjorde fisek kalmadigindan
emin olun.

6.3. Bakim
UYARI - SARJOR UZATMA TUPUNU SOKERKEN COK DIKKATLI
OLUN. SARJOR YAYININ FIRLAMAMASI iCiN, UZATMA TUPUNU
DIGER ELINIZLE TUTUN.

MEKANIZMA KILIDINi MEKANiZMA UZERINDEN
SOKERKEN, MEKANIZMA KiLiDi iCERISIDE YER ALAN BILYA
SERBEST KALIR. BU BILYANIN KAYBOLMAMASINA OZEN
GOSTERIN.

TIRNAK PIMLERINiI YUKARI DOGRU SOKUN.

VALF YAYI YUKSEK BASING ALTINDA OLDUGUNDAN,
GERI DONUS HIZ KONTROLORUNUN (4,5,6, nolu parcalardan
olusur ve gaz tiipli icerisine monte edilmistir) DAGITILMASI
TAVSIYE EDILMEZ. BU KISMIN DAGITILMASI ZORUNLU iSE;
EGITIMLI VE YETKIN BIR SILAH TAMIRCIiSi TARAFINDAN YAPIL-
MASI| GEREKLIDIR.

SIiLAHI 6.3.5'TE BELIRTILDIGI SEKILDE YAGLAYIN.

6.3.1. UYGUN BIR BAKIM SILAHIN SORUNSUZ
CALISMASINI SAGLAR VE UZUN BiR KULLANIM SURESINI
GARANTI EDER. SILAHI ANCAK GEREKLI OLDUGUNDA
TAMAMEN DAGITIN. BU GiBi DURUMLARDA EHiL BiR SILAH
TAMIRCISINE BAS VURUN.

6.3.2. Dlizenli bakim icin (muayene, temizlik ve
yaglama) silahi asaidaki sekilde sokln:

- el kundagi somunu 7 sokiin;

UYARI - UZATMA TUPU TAKILMIS TUFEKLERDE YAY
TAPASI 14 TAKILI OLMAYACAGINDAN, SARJOR YAYININ FIRLA-
MASINI ONLEMEK iCiIN SOKERKEN DIGER ELINIZLE UZATMA
TUPUNU TUTUN.

- el kundagini 75 cikartin;

- mekanizmayi, kurma kolundan tutarak, 10-20 mm
geriye dogru ¢ekin ve namluyu sékun;

- kurma kolunu, mekanizmaya dik yénde disa dogru
cekerek yerinden cikartin;

- pistonu 20, kayma 23 blogunu, mekanizmayi 30,
geri tepme yayini 21 ve el kundagi yuvasini 22 sékiin;

- mekanizma kilitini 41 mekanizma 30 Gzerinden
sokin;

- tetik tertibatini sokmek icin; tertibati yerinde
tutan pimleri 67 sokiin ve kilit mandali ile yayinin yerinde
kalmasina dikkat ederek, kubuzdan cikartin.

6.3.3. Tufegi tamamen parcalamak icin:

1) kilit mandalini 68 ve yayini 69 sokuin;

2) parmagdinizla tutarak horozu serbest birakin zira
ileri dogru iterken bosalarak igneye vurabilir;

3) horoz pimini 56, horoz tutucu pimini 40, tetik
pimini 50 ve mekanizma kilidi pimlerini 67 iterek ¢ikartin;

4) emniyet pimini 46 ¢ikartin ve emniyeti 43 cikartin;

- meknaizmayi dagitmak igin:

1) ateslemem ignesi pimini sokin;

2) mekanizma kilidini yerinde tutan ategleme
ignesini 40, igne yayini 39 ve pulu 38 ¢ikartin;

3) mekanizma kilidini 41 asadi dogru cekin.

UYARI - MEKANIZMA KiLiDINI MEKANIZMADAN SOKERKEN,
MEKNAIZMA KiLiDi iCERISINDEKI BILYA SERBEST KALIR. BU
BILYAYI KAYBETMEMEYE OZEN GOSTERIN.

4) tirnak pimlerini 37 sokdin;

DIKKAT - TIRNAK PIMLERINi YUKARIYA DOGRU SOKUN.

5) tirnaklari 36/31, tirnak kostek pimlerini 33/34,
tirnak yaylarini 32/35 sokiin;

- kilit pimini 72 iterek cikartin ve kilit 70 ile yay1 71,
kilit digmesini 73 ve yayini 74 sokin;

- sarjor yayini 15 ve tapasini 16 sokmek icin, sarjor
kenarindaki agikhklardan ¢ikan yay tapasi 14 kulaklarina
bastirin, sarjor kenari ile ayni hizaya gelene kadar tapayi 14
asagdi bastirin, donduiriin ve gikartin. Bu islem sirasinda ser-
best kalacak yayin 15 firlamasina misaade etmeyin.

UYARI - VALF YAYI YUKSEK BASING ALTINDA
OLDUGUNDAN, GERi DONUS HIZ KONTROLORUNUN
(4,5,6, nolu parcalardan olusur ve gaz tlipli icerisine monte
edilmistir) DAGITILMASI TAVSIYE EDILMEZ. BU KISMIN
DAGITILMASI ZORUNLU iSE; EGITIMLI VE YETKIN BIR SiLAH
TAMIRCISI TARAFINDAN YAPILMASI GEREKLIDIR.

6.3.4.Ters sira ile monte edin:

Tamamen dagitildiktan sonra:

- tlip sarjori monte edin;

- kiliti kubuz icerisine monte edin. UYARI - KILIT
PiMININ ATIS SIRASINDA KAYMAMASI iCiN, ALT UCU
MERKEZINDEKI CUKURLUK VASITASI iLE YERINE CAKILARAK
OTURTULMALIDIR.

- meknaizmayi toparlamak igin:

1) tirnaklari meknaizmaya monte edin;

2) mekanizma kilitini mekanizmaya monte edin
(Sekil 4), kiliti, meknaizma Uizerindeki yuva goriinene kadar
bastirin;

3) bilyay1 6 mekanizma kiliti Gizerindeki yuvaya
yerlestirin ve kiliti kaldirin;

4) pulu 4 meknaizma kilitinin arkasindaki yuvasina
yerlestirin;

5) atesleme pimini 3 yayi 5 ile birlikte pulun icinden
mekanizmaya yerlestirin;

6) atesleme ignesi pimini 37 yerine oturtun;

- tetik tertibatinin toparlanmasi:

UYARI - HOROZ TUTUCU PiMININ ATIS SIRASINDA
KAYMAMASI iCIN, HER iKi UCUNUN DA TETiK GOVDESI
UZERINDEKiI YUVADA TAM OLARAK YERINE OTURMASI
SAGLANMALIDIR. KiLIT MANDALI VE YAYI TAKILIRKEN HORO-
ZUN KURULU OLASI TAVSIYE EDILIR.

- kundagi ve dipcik kapagini monte edin. Kundak /
kubuz temasinin siki olmasina dikkat edin.

Kismen demonte edildiken sonra:

- sarjor tlipu lUzerindeki halkayi ve el kundagi
yuvasini (Uzerindeki yiv ileri bakacak sekilde) yerine
yerlestirin ve geri tepme yayini takin;

- hareketli parcalari yerine yerlestirin. Hareketli
parcalar mekanizma, mekanizma kiliti, kayma blogu ve pis-
tondan olusan tek bir takim olarak yerlestirin.

Mekanizma / mekanizma kiliti takimi piston sarjor
Uzerine takili iken yerlestirilir.

UYARI - KAYMA BLOGU TAKIMI iLE PISTONUN DOGRU
iIRTIBATLANDIRILDIGINI KONTROL EDIN. KAYMA BLOGU RAY-
LARI PISTON UZREINDEKI YiVLERE OTURMUS OLMALIDIR.

Mekanizmayi kubuz icerisine itmeden 6nce, el
kundagi yuvasi 22 kenarlarinin sarjor tlipl tGzerine dogru
olarak yerlestirildiginden ve kayma blogu ile temas
etmediginden emin olun.

Mekanizma / mekanizma kiliti / kayma blogu
takimini kubuz icine, tiifek dikken yerlestirmek daha kolaydir.
Mekanizmanin geriye rahat kayabilebilmesi icin, mekanizma
kilitinin bastirimasi gerekir.

- mekanizma kubuz icerisine yerlestirildikten sonra
(namluyu takmadan 6nce), kurma kolu yerine takilmalidir;

- namluyu takmak igin:

1) mekanizmayi yari yola kadar geriye ¢ekin;

2) namluyu kubuza dogru itin;

3) namluyu elinizle tutarak, mekanizmanin kapal



konuma gelmesine misaade edin;

- el kundagini takin;

- el kundagi somununu takin ve sikin.

ATESLEME IGNESININ MEKANIZMA ICERISINDE SERBESTCE
HAREKET ETTGINDEN EMIN OLUN. PARMAGINIZLA UZERINE
BASTIRDIGINIZDA iCERIYE DOGDU GIRMESIi GEREKLIDIR.

- tetik takimini takmak igin:

1) horozu 55 kurun;

2) tetik takimini yerlestirin.

Tufegi monte ederken gli¢ kullanmayin. Cizmemek ve
egmemek icin sokilebilir parcalar Gzerinde zor kullanmayin.

6.3.5. Temizlik ve yaglama.

6.3.5.1. Tlifek temiz ve yagli saklanmalidir. Atistan
hemen sonra veya 24 saat icerisinde temiz ve yumusak bir
bezle silahi temizleyin. Silah kisin kullanildi ise, dncelikle 2-3
saat iceride beklettikten sonra temizlige bagslayin.

UYARI - NAMLU iCi TEMIZLSIGINDE KULLANILAN
COZUCULER (SOLVENT) KUVVETLIDIR. BOYALI KISIMLARLA
UZUN SURE TEMASI HALINDE BOYAYA ZARAR VERIR. TUM
SOLVENT ARTIKLARINI TEMIZLEYIN VE DAHA SONRA
YUZEYLERI YAGLAYIN.

6.3.5.2. Namlu icini temizlemek ¢in:

- namlu icini her hangi bir silah yagi ile yaglayin;

- temiz bir bezle namlu igini silin;

- karbon ve kursun artiklarini tamamen ¢ikartmak
icin yaglama ve silmeyi yeterince tekrar edin. Kursun
artiklarini bu sekilde cikartamiyorsaniz, tiifek gresi ile
kaplanmis, namlu kalibresinde bronz tel firca kullanabi-
lirisiniz.

6.3.5.3. Namlu agzinda, mobil sok tliplnin
vidalandigi kisimi ve vida yivlerini de yaglamayi unutmayin.
Silah yagi kullanin.

6.3.5.4. Gaz silindiri parcalarindaki karbon artiklarini
temizlemeyi unutmayin: gaz silindiri i¢ yuzeyleri, piston,
sarjor tlpu yuzeyi.

Karbon artiklarini temizlemek icin, normal bir
silah yagi ya da bu amacla tretilmis bir solvent kullanin.
Asindiricilar ve metal malzemelerin kullaniimasi, uygun kali-
brede bronz tel firca harig, zararhdir.

6.3.5.5. Ozellikle sifir alti havalarda kullaniyorsaniz,
kalinlasmasini 6nlemek icin, yagi cok ince bir tabaka halinde
strlin. Sarjorin dig ylizeylerini ve kayma blogunun tizerinde
hareket ettigi, kubuz icindeki yivleri yaglamayi unutmayin.

UYARI - FAZLA YAG KULLANIRSANIZ, KIR VE ARTIKLAR
YAG ILE BIRLESEREK SAKIZLASIR VE ATESMELE SORUNLARI iLE
NAMLUDA SiSMEYE YOL ACABILIR.

6.3.5.6. Gaz sistemi parcalari ve gaz silindirinin namlu
alti tipu kismi emizlikten sonra sadece silinmelidir.

6.4. Kullanim ile ilgili tavsiyeler.

UYARI - ATISTAN ONCE VE SOK TUPU
DEGISTIRILDIKTEN SONRA, SOK TUPUNUN 6.4.6.DA
BELIRTILDIGI UZERE MONTE EDILDIGINDEN EMIN OLUN.

6.4.1. Silahin hizmet siresi ve sorunsuz ¢alismasi,
uygun ve dikkatli kullanima baghdir.

6.4.2. Sadece kapsdil takili olan bos fisekleri
ateslemeyin. Kapsul eczasi namluya hasar verebilir.

6.4.3. Tufegin otomatik sisteminde sorun olmamasi
icin, fisek yatagina rahatca giren fisekler kullanin.

6.4.4. Bosa tetik diisiirmeyin, aksi taktirde atesleme
ignesi ve yayi 6zelliklerinikaybedebilir. Ateslemeyi simiile
etmek icin (eger gerekli ise), kullanilmis kapsull tizerinde bos
fisek ya da tetik diislirme aparatlarini kullanabilirsiniz. Sik
sik tekrarlamamak kaydi ile, kurulu kalan tifegin horoz yayi
Uzerindeki yiku bosaltmak icin tetik diistrdlebilir. Tifegin

kurulu birakilmasi horoz yayinin gevsemesine neden
olur.

6.4.5. Namlulari oraya buraya carpmayin.

6.4.6. Mobil sok tlpleri ile gelen bri av tlfedi icin,
asagidaki talimatlar dikkate alin:

UYARI - TUFEK UZERINDE SOK TUPLERI iLE
UGRASIRKEN (SOK DEGISTIRME, SOKLARIN SIKILIGINI KON-
TROL ETMEK, GOZLE MUAYENE) SILAHIN BOS OLDUGUNDAN
EMIN OLUN!!

ATISTAN ONCE VE SOK TUPU TAKILDIKTAN SONRA,
SOKTUPUNUN TAM OLARAK SIKILDIGINDAN EMIN OLUN.
Sok tiiplerini sikmak icin, tiifeginiz ile birlikte verilmis olan
anahtari kullanin.

iyi sikilmamis bir sok tiipu ile ates edildiginde,
barut gazi tiip ile namlu arasina kagarak, namlunun yada
sok tlipUnin zarar gérmesine ya da sok tipunin firlamasina
neden olabilir.

Yordaminca monte edilmis sok tlipl namlu agzi ile
ya da bir az daha asagida olmalidir. Uzatmali sok takiliyor ise,
sok tipunn alt kenari namlu agzina tam olarak oturmahdir.

Namlu agzindan iceri bakin. Namlu yiizeyinin, sok
tlpu kenarindan disari tastigi dairesel birlesme yeri gérinty-
or olmalidir. Bu dairedeki sekilsel bozukluk sok tiiptinde ya
da namludaki yerlesiminde bozukluk oldugunu gosterir. Bu
sekilde atis yapilmasi, tlifekte ya da sok tlipiinde hasara yol
acar.

Duzenli olarak 50 - 100 fiseke bir, sok tlpUnin sikica
monte edilmis oldugunu kontrol edin. Gerekiyorsa sikin.

Mobil soklu namlulari, Gizerinde sok tlipti olmadan
muhafaza etmeyin ve kullanmayin.

6.4.7. Ozellikle yeni tifeklerde, zaman zaman kundak
saplamasini kontrol edin ve gerekiyorsa sikin.

6.4.8. Ayni zamanda birden fazla tifegdi sokiyor
iseniz, parcalar karistirmayin. Ozellikle mekanizmalar ve
mekanizma kilitleri silaha 6zeldir, digerlerine uymaz.

6.4.9. Metal goévdeli fisekleri kullanmayin. Oncelikle
plastik govdeli ve yildiz kapamali olanlari tercih edin.

6.4.10. Hafif sikilar kullanirken (259 ve alti) veya agir
sikilar kullanirken (45g ve Usti) tiifegin diizglin calismamasi
durumunda gaz sisteminin ayarlanmasi gerekebilir.

UYARI - YENI TUFEKLERDE iLK 100 FiSEK ICIN
35g'DAN HAFIF FISEKLER KULLANIN.

UYARI - BU ILK KULLANIM SURESi BOYUNCA SiLAHI
HER ATISTAN ONCE YAGLAYIN.

UYARI - BU iLK KULLANIM SURESINDE HAREKETLI
PARCALARIN HIZI ARTAR. BU NEDENLE GAZ AYARI YAPILMASI
GEREKSIZDIR.

Agir sikilar atarken sarjorden fisek yatagina fisek
strllmuyor ise, gaz silindiri somununu saaatin ters istika-
metinde iki tur donduriin. Bunun icin sok anahtarinin diger
ucunu kullanin.

12/70mm hafif sikilar kullanilirken mekanizma tam
olarak geriye dogru acilmiyor ise, gaz silindiri somununu 1
tur saat sitikametinde dénduriin. Bunun icin sok anahtarinin
diger ucunu kullanin. Gaz silindirinin ucunun ilk konumu,
silindirin 6n tarafindaki centikte isaretlenmistir (sekil 5).

UYARI - GAZ AYARINI NAMLU TUFEGE TAKILI IKEN
YAPIN (sekil 6).
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